Hinweise zu Anpressdruckregulierung

und Justierméglichkeiten

AuBenliegende
Anpressdruckverstellung

80°

Die Regulierung des Anpressdruckes bei Einzelschlielblechen

oder SchlieBleisten erfolgt Gber exzentrisch gelagerte Verstell -

platten. Diese kénnen mit einem Torx T15 Schraubendreher
(Artikel-Nr2953104) im Bereich +2mm /~2mm stufenlos

verstellt werden.

Innenliegende
Anpressdruckverstellung

Die Regulierung des Anpressdruckes bei EinzelschlieRblechen

oder SchlieRleisten erfolgt Uber exzentrisch gelagerte Verstell -

platten auf der Innenseite. Diese kénnen mit einem 2,5 mm

Inbusschliissel oder mit dem Torx T15 Schraubendreher
(Artikel-Nr2953104) im Bereich +2mm /~2mm stufenlos

verstellt werden.

Anpressdruckregulierung bei

EinzelschlieRblech TM-22 (Holz 4 mm Falzluft)
Aufgrund der +/—Seitendeseinfrasbaren Schwenkriegel-
SchlieRbleches TM-22 kann der Anpressdruck durch die
Anderung der Einbaulage um 180° variiert werden.
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SchlieBblech
TM-22
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U26/8 mm

Um das richtige Schliessen und Dichten zu
gewahrleisten ist noch die Einstellung des
Austauschstlicks am mittleren
Schliessblech erforderlich. Die zwei
Schrauben mittels Schraubenzieher mit
Kreuzkopf etwas nachlassen,
Austauschstiick einstellen und wieder
festmachen
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Justiermdéglichkeiten

beim Tiirwachter

Die Ausstellweite des Turwachterbolzens ist mit einem
2,5 mminbusschlisselimBereich — 3 mm bis +4 mm verstell -
bar. Die Stellschraube befindet sich in der Stulpe, oberhalb des

Tarwéachterbolzens.

Anpressdruckregulierung
beim Rastexzenter, Schloss Typ R4

Die Arretierung durch Hochziehen des Rastexzenters (A) auf- -

heben.

Einstellung des Anpressdrucks durch Verstellung des Rastex -
zenters auf dem Achtkantsockel (B), 8-fach verstellbar, im Be -
reich+0,8mm/-0,8mm.

Rastexzenter durch Einrasten auf dem Achtkantsockel (C) ar-

retieren.

Justiermdglichkeiten
beim Rollenfalleneinsatz
Die Ausstellweite der Rollenfalle bei Dornmaf 26 bis 65 mm

ist mit einem 2,5 mm Inbusschliissel verstellbar.

* Rollenfalle firD =26 istimBereich +1/-~1mm verstellbar

* Rollenfalle firD =28 istimBereich +1/-2mm verstellbar

* Rollenfallefur D=30 bis 65 ist im Bereich +2/—4mm
verstellbar
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Anpassen des Anlegens der krimmen Tiirblatts mittels Regulation von Bandern
Erlaubte Krimmung des Turblatts bis 4 mm (gerade Leiste verwenden).

1. SCHLECHTE DICHTEN 2. SCHLECHTE DICHTEN 3. RICHTIGES DICHTEN
DES TURBLATTS IN DES TURBLATTS IN DES TURBLATTS
UNTEREN BEREICH OBEREN BEREICH
obere Bandteile am _[I‘ obere Bandteile am —[i]_
Blendrahmen ausdrehen § Blendrahmen eindrehen
?E:rl;grgzeei;:‘ Spalt regelmassig
+ abgedichtet
<
mittlere Bandteile aus- bzw. J mittlere Bandteile aus- bzw.
[ L‘ eindrehen bis zu die Linie [H eindrehen bis zu die Linie []
| der geraden Leiste der geraden Leiste
Spalt grésser in
unteren Bereich
+ untere Bandteile am untere Bandteile am []
Blendrahmen eindrehen Blendrahmen ausdrehen
L] | |

(seitliches Anblick auf dem Blendrahmen und Turblatt)

Durch Einstellen von Beschlagen (Verriegelung und Bénder) kann man die Verzugsunebenheiten zwichen
Turblatt und Blendrahmen am Eckenbereiche die nicht grésser als 6 mm, bzw. die Krimmungen des
Turblatts oder Blendrahmens am Druckerhdhe Bereich die nicht grésser als 4 mm sind, in Ordnung zu
bringen und so die Abdichten und Schliessen zu sichern. Schwierigkeiten wegen schlechter Dichtung kann
man auch mit der richtigen Einbau der Tur ausweichen durch fixen Verkeilung des Blendrahmens am
Bandseite und nur provisorischer Fixierung am Schlosseite - der nach der Aufhdngen des Turblatts noch an
der TUrblatt angepasst werden kann und erst nachdem fix verkeilt wird.



